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Egyedi Gyertyakészités - Haszndlati
Utmutatéd

Hogyan &ntsUnk gyertyat szilikon formdba?

1.A viasz olvasztdsa:

I.  Vizes vagy olajos furdében

A gyertyaviasz alacsony olvaddsponty, viszont az olvadék nagyon
gyulékony szird langra, koncentrdlt hékdzléskor. Ezért az olvasztds sem
térténhet 100 °C foI6tH.

. Héfokszabdlyozhatd sitében olvaszijuk meg a vigaszt.

Ez tovdbb tart, mert alevegd hdédtaddsi tényezdje sokkal kisebb mint a vizé.

Azonban felUgyeletet szinte nem igényel. Rdaddsul, ha eleve a formdban
olvasztjuk a viaszt, akkor megsporoljuk az dntési fdzist.

Csupdn a viasz pasztilla némi pétldsa szUkséges az olvasztds sordin, mivel az
folyadék formdban &sszeeseik.
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2. A Vviasz szinezése:

A viaszpigment olyan szinezéanyag, mely az egészségre a gyertya égése sordn
dartalmatlan, jol oldédik a viaszban és természetesen szinezi a gyertyat.

A pigmentet mindig a mdr felolvasztott anyaghoz adagoljuk. Altaldban 0,1- 0,5
témeg % elég a kivant hatds eléréséhez. Erdemes a pigmentet adagolds elétt
poritani, igy gyorsabban oldddik.

_ A pigment szine nem mindig egyezik meg a gyertyaviaszban térténd

bekeveréssel ill. a gyartya megfagydsa utdni szinnel.

A kUI6nbdzé szineket keverhetjlk is, ami dltaldban a szinkeverés elvei szerinti szint
eredményez.

3. A kandc elhelyezése:

Ha szilikon formdt haszndlunk, akkor nem szUkséges a talpas kandc. A leggyakoribb
az, hogy a formdban a kidontétt gyertya “fejel lefelé” helyezkedik el, igy az elsé
hogy a lenti részen a szilikont atszdrjuk.

Ha nem akarjuk a formdt ténkretenni, akkor

1. El&szor egy hegyes végU tUskével dtszarjuk.
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2. Egy mdsik tompa végu tUskét a mdsik oldalrdl a hegyesnek
szoritva mar at tudjuk tolni a formdn. (Onmagdban sajnos nem fog
menni vagy a forma végleg roncsolédni fog.)
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3. A kandécot most mar atflzhetjik a formdn. Ha a kandc
vastagabb, akkor a tompa tUske végét a megfeleld dtmérdjlre kell
vagni.

4, Példa egy mdsik formdban térténd kandcelhelyezésre:
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4. A beépuld forma elkészitése:

Ahhoz, hogy igazdn egyedi gyertydkat kredljunk, készitsink viaszbdl beépUld
formdkat. Nyilvdin mds szinnel megszinezve. A példdban zold szdmokat dntdttink.

A megolvasztott és megszinezett viaszt egyszerlen éntstk egy mdsik formdba. Az
ontés akkor vdalik nehézkessé, ha kis mennyiséget kell &nteni. llyenkor a viasz tUlcsordul
és felesleg keletkezik a tetején és a széleken.

Ekkor célra vezetd lehet, ha a megfagyott viaszbdl a felesleget eltavolitjuk.
Rendszerint ez a térékeny, kisméret( formdk esetén ténremenetellel jdr.

llyenkor a téredezett viaszdarabokat rakjuk a formdba, azaz kb. annyi lesz benne, ami
éppen szUkséges.

TegyUk az egészet a sUtébe, a viasz gyorsan megolvad és kitdlti a formdt s egyben
megszildrdul.
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5. A beéplld forma elhelyezése:

I. A kis formdkat helyezzik el a kivant részen egy nagyobb formdban tetszésink
szerint. Példdul igy.

2. Aszdmokat a nagy forma oldaldn az eléz8leg mdr megolvasztott, megszinezett stb.
viasszal vékonyan kérbedntve megfeleléen a forma faldhoz fog régzilni.

3. Ezutan helyezzik a gyertyadntd formdt a megfeleld helyzetbe, azaz dllitsuk a
talpdra.

6. A gyertya kidntése:

HelyezzUk a gyertyadntd formdat a megfeleld helyzetbe, majd az elézéleg
megolvasztott viaszt dntstk a formdba.

_ Ha szakaszosan ontjik, azaz elbszor rétegenként a forma faldra, azzal
megkiméljik a beépitett forma esetleges felolvaddasdat, elmosdéddsat.




/. A gyertya megkeményedése és
kivétele a formabadl:

A gyors munka olykor a mindség rovdsdra megy. Ha a folyékony viaszt gyorsan hdtjok
le, akkor a gyertya formdja vetemedni fog, deformdlédik.

Ez azért van, mert a viasz viszonylag nagy hétdguldsi tényezével rendelkezik, a
dermedés pedig hlléskor elészér a hatdrold falakon megy végbe. Majd késébb a
belsé részek megfagydsakor a térfogatcsdkkenés vetemedést okoz.

Ezt lassU hUtéssel lehet kikUszobdini. Még jobb megoldds, ha a gyertydt szakaszosan a
kUlsé hatdrold részektdl befelé haladva rétegenként éntjlk ki.

Karbantarids:

Az ontéformdk kapbantartdsa a szokdsos mdédon torténik.
Langyos, esetleg szappanos vézzel megmossuk, majd hagyjuk megszaradni.

Biztonsagi megfontoldasok:

A gyertyadntés dltaldban véve nem veszélyes Uzem.
Ugyanakkor, mivel esetenként 90-100 °C -os dmledékkel dolgozunk, enyhe égési
sérUléseket szenvedhetUnk. Ez az dltaldnos elévigydzatossdggal megelézhetd.

A felolvasztott viaszt tartalmazdé tégelyt pl. konyhai védékesztylvel fogjuk meg!
A lecseppent viasz gyorsan megdermed és a legtdbb anyagrdl kdnnyen,

sérUlésmentesen eltdvolithato.

Sajnos a szdvetre, ruhdra cseppent viasz mdr nehezen kezelhetd. Elfogadhatbéan a folt
pl. vasaléval térténd elpdrologtatdssal kezelhetd.



